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ABSTRACTED-PUB-NO: EP 112199A 
BASIC-ABSTRACT: 

The profiles comprise two different types which are assembled together at 
right-angles and incorporate breaks (201,202; 251,251) in their internal 
thermal bridges. At least one type of profile (200,250) has a metallic core 
(230,280) containing a longitudinal orifice (231,281) which receives mounting 
screws, whilst the other type of profile pref. has a core of insulating 



The breaks in the internal thermal bridges are arranged so that on assembly, 
the metallic core of one type of profile abuts the break in the thermal bridge 
of the other type of profile thereby eliminating a continuous thermal bridge 
between the interior and the exterior of the frame. 

ABSTRACTED-PUB-NO: EP 112199B 

EQUIVALENT-ABSTRACTS: 

A frame for openings comprising two series of metal profiles (100,150; 200,250) 
designed to be assembled at right angles, comprising interruptions in internal 
thermal bridges (101,102, 151,152,201,202,251,252), characterised in that it 
comprises at least one series (200,250) of profiles comprising a metal core 
(230,280) provided with a longitudinal orifice (231,281) capable of receiving a 
fixing member such as a screw, and in that the interruptions in internal 
thermal bridges (101,102,151,152; 201,202,251,252) of the profiles are arranged 
in such a way that, in the assembly position, said metal core (230,280) faces 
an interruption in a thermal bridge (101,102,151,152) of the adjacent profile 
(100,150) in such a way that the entire frame has a continuous interruption in 



material. 
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the thermal bridge. 
(16pp) 

A frame for openings comprising two series of metal profiles (100,150; 200,250) 
designed to be assembled at right angles, comprising interruptions in internal 
thermal bridges (101,102, 151,152,201,202,251,252), characterised in that it 
comprises at least one series (200,250) of profiles comprising a metal core 
(230,280) provided with a longitudinal orifice (231,281) capable of receiving a 
fixing member such as a screw, and in that the interruptions in internal 
thermal bridges (101,102,151,152; 201,202,251,252) of the profiles are arranged 
in such a way that, in the assembly position, said metal core (230,280) faces 
an interruption in a thermal bridge (101,102,151,152) of the adjacent profile 
(100,150) in such a way that the entire frame has a continuous interruption in 
the thermal bridge. 
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Basic Abstract Text - ABTX (1): 

The profiles comprise two different types which are assembled together at 
right-angles and incorporate breaks (201,202; 251,251) in their internal 
thermal bridges. At least one type of profile (200,250) has a metallic core 
(230,280) containing a longitudinal orifice (231,281) which receives mounting 
screws, whilst the other type of profile pref. has a core of insulating 
material. 

Basic Abstract Text - ABTX (2): 

The breaks in the internal thermal bridges are arranged so that on assembly, 
the metallic core of one type of profile abuts the break in the thermal bridge 
of the other type of profile thereby eliminating a continuous thermal bridge 
between the interior and the exterior of the frame. 

Title- T1X (1): 

Metallic profiles for forming door, window frames - assemble together at 
right angles to form break in internal thermal bridge between profiles 

Standard Title Terms - TTX (1): 

METALLIC PROFILE FORMING DOOR WINDOW FRAME ASSEMBLE RIGHT ANGLE FORM BREAK 
INTERNAL THERMAL BRIDGE PROFILE 
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Babel Fish Translation ® 

In English: 

System of metal sections for framings of openings comprising in 
particular rupturesz cold bridges, openings thus obtained, and 
stamping tool for the machining of these sections. The present 
invention relates to the field of the openings carried out by 
assembly of metal sections, in particular of prpfiles out of light 
alloy. The present invention more precisely relates to a 
comprising system of metal sections of the ruptures of cold 
bridge, the openings obtained by the assembly of those, as well 
as a stamping tool for the machining of these sections. The 
present invention applies in particular, although 
nonexclus#vement, with the sliding openings. A goal of the 
invention is to carry out openings using sections presenting of 
the ruptures of cold bridge, satisfactory, which are robust and 
reliable, while being of simple and economic assembly. One 
understands by rupture of cold bridge, the fact that the elements 
of the same section, directed respectively external side and 
interior side, are not connected between them directly by a 
metal continuous veil, likely to support heat exchange, but on 
the contrary, by the intermediary of a core made out of an 
insulating material on the thermal level. Such sections with 
rupture of cold bridge are well-known eneux-same, for example 
from the patent Fran $aisnO 2 376 281 , the patent application 
Fran$aisenO 2 363 720, the patent BelgenO 672 740, the 
German patent 1 245 567, or the patents Am6ricainsn0 3 393 
487, 3 815 216, 3 823 524 and 3 992 769. For these reasons, 
the manufactoring process of profiled with rupture of cold bridge 
itself will not be describe all in detail in the continuation of this 
description, the choice of a particular process being ais6menta 
the range of the expert. These sections with rupture of cold 
bridge not only make it possible to strongly limit heat exchange 
between the interior of a building and outside, by decreasing 
very appreciably the coefficient of useful transmission K, and 
thus to realize substantial savings of heating but moreover to 
avoid, on the whole, when they are associated has a double 
glazing, the phenomena of condensation, as well as the 
unpleasant feelings which had in contact with cold walls. 
Onconnatt already of the systems of sliding windows, in 
particular out of aluminium, with rupture of cold bridge. The 
sections of the opening parts generally require complex 
machinings using slicers. Pluspr6ci- sement, the machining of 
the sections is carried out, in the majority of the cases, out of cut 
of mitre. This provision imposes the use of squares of assembly 
or accessories similar, immobilized on the sections by joining or 
screwing. The use of these squares, burdens the cost price with 
the openings, complicates and lengthens the assembly. One 
also proposed to carry out machinings sections using machine 
tools of the type milling machines, etd f outillagg of press, to 
carry out a coupedroite allowing an assembly in bottom of 
rabbet. More precisely, such as that is represented for example 
in the certificate of utility Fran?aisnO 2 382 157, Itemboitement 



Global Services 

— B Calling Cards 

World Travel © 
Langua ge School 

Cellular Phones 
Learn French 
France Travel D 




Trade Currency with Refcol 



Sponsored Matches 

About Become a sponsor 

Orbitz - Save on France Tn 
France travel deals at Ort 
the faster, easier way to fi 
the trip you want. Just Ort 
and go. 

www.orbitz.com 



http://babel.altavista.com/tr 



9/2/05 



» AltaVista - Babel Fish Translation - Translated Text 



Page 2 of 9 



of the amounts in the cross-pieces high and low stops at the 
bottom of the rabbet. In the majority of the cases, this assembly 
is not acceptable because it has an insufficient resistance. 
Moreover, in the case of profiled with rupture of cold bridge, in 
particular for sliding openings, this type of assembly does not 
ensure a continuity of the thermal rupture. In practice, one 
utilisela still of the squares of assembly which destroy the 
rupture of the cold bridge. In addition, one did not know to up to 
now solve in a satisfactory way the problem of the sliding 
windows with rupture of cold bridge, whose lower cross-piece 
must moreover support # traditional orte-roller. The present 
invention now comes to propose a new system of shaped which 
solves perfectly, and a reliable and economic way, the above 
mentioned problems. The system of metal sections 
pourencaMrement of openings in conformity with the present 
invention includes/understands at least two series of metal 
sections intended to be assembled for right angle, comprising 
ruptures of internal cold bridges, a series at least of sections 
comprising a metal core provided with a longitudinal opening 
likely to receive a body of fixing, such as a screw, and the 
ruptures of internal cold bridges of shaped being arranged so 
that, in position of assembly, the aforementioned metal core 
comes in glance from a rupture from cold bridge from the 
adjacent section, in such way that the totality of the framing 
presents a rupture of cold bridge continuous. More precisely, 
according to an important characteristic of this invention, the 
system of metal sections includes/understands, in combination, 
a first series of sections made up of two external walls 
connected between them by at least an internal veil comprising 
a bridge thermically insulator, one second series of sections 
made up of two external walls connected between them by at 
least an internal veil comprising two separate elements forming 
bridge thermically insulator, connected respectively to the 
external walls, and connected between them by the 
intermediary of a metal core appreciably whose width is lower 
than the width of the bridge thermically isolating from the first 
series of sections. According to another important characteristic 
of this invention, the system of metal sections 
includes/understands a series of sections made up of two 
generally parallel external walls, connected between them by at 
least two veils intern appreciably parallel between them, dontr 
one defines the bottom of a rabbet intended to receive a panel 
or glazing, like another series of sections provided with an 
internal veil presenting at least a longitudinal opening likely to 
receive a body of fixing, such as a screw, and presenting at 
least on the major part its height, a thickness lower than the 
distance separating the external walls from the series of shaped 
named first, of such cavity Driven first internal veil of the series 
of shaped named first, the sections of the named last series, 
can be introduced perpendicularly into those, in support against 
the second veil and be immobilized in this position thanks to a 
body of fixing crossing this last. More precisely, according to a 
preferential mode of realization, the aforementioned first series 
of sections corresponds to the series of sections comprising at 
least two internal veils, while the aforementioned second series 
of sections corresponds to the aforementioned another series of 
sections. According to a preferential mode of realization, the 
system of sections is intended to carry out sliding openings and 
the metal core envisaged in the second series of sections is 
adapted to receive a roller-carrier. According to an 
advantageous characteristic of this invention, the bridges 
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thermically insulating envisaged inside the sections are 
immobilized in grooves on convergent board envisaged on 
those - Ci. According to another characteristic of this invention, 
the aforementioned another series of sections presents on 
outside, of the veins of which the spacing estsuperior. at the 
distance separating the external walls of the aforementioned 
series of shaped first named, so that at the time of the 
assembly, the latter come into obstinate against the veins, after 
suitable machining from those. As that will apparaitra clearly 
with the reading of the description which will follow, such 
sections allow une share to carry out any type of openings 
presenting a rupture of cold bridge, continuous and reliable, 
easily quipuissent to support accessories, such as roller- 
carriers, and in addition, to carry out such openings in a fast, 
precise and economic way, and without requiring of the 
specialized personnel; Of course the present invention also 
applies to the openings obtained by the assembly of the 
profi168. Moreover, to authorize the simple and fast assembly of 
the aforesaid sections, the present invention proposes a 
stamping tool which include/understand a first matrix fixes 
cooperating with a first mobile punch to cut out a first level of 
internal veil, like one second matrix carried floating and a 
second mobile punch to cut out a second level of internal veil. 
According to a mode of advantageous realization, the second 
matrix, floating, is carried by the first punch and the second 
punch is interdependent of the first. According to another 
characteristic of this invention, the second matrix is provided 
with grooves ready to receive veins envisaged surlessurfaces 
interns of the external walls of the profiles, so derecouper these 
veins when the punches are brought closer the matrices. 
According to a preferential mode of realization, the stamping 
tool also includes/understands a lever pointed out versl' exte- 
merry by spring to eliminate the portions cut out from the 
sections. Other characteristics and advantages of this invention 
will appear with the reading of the detailed description which will 
follow and compared to the annexed drawings given by way of 
nonrestrictive example and on which - figure 1 represents a 
horizontal cross-section of a sliding window carried out using 
sections in conformity with the present invention, - figure 2 
represents a vertical cross-section of a sliding window carried 
out using shaped idiot forms with the present invention, - figure 
3 represents a diagrammatic sight in prospect for a tool 
de A press for the machining of sections in conformity with the 
present invention, - figure 4 represents a sight of the tool of 
close of figure 3, out of longitudinal section, - figure 5 
schematically illustrates the end of a section in conformity with 
the present invention machined using the stamping tool 
represented on figures 3 and 4, as well as the portions of one 
telprofil6, 6liiff:Ln6es. The detailed description which follows, is 
referred, with a sliding window, such as that is represented on 
the figures. However, this description should not be regarded as 
restrictive, the sections in conformity with the present invention 
being susceptiblesd' to be used for other types of openings, 
such as the windows opening to the Frenchwoman, or others. 
One now generally will describe the structure of the window 
represented on figures 1 and 2. However, the general structure 
of this sliding window, being traditional enelle-meme and well- 
known of the expert, one will not stick, in the continuation, to 
describe the details of realization which do not have a direct 
relationship with the present invention. One recognizes on figure 
1, amounts 100 and 150 of a first opening 1, More precisely, 
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amounts 100 and 150 will be respectively called thereafter side 
amount opening, and central amount opening. One also 
recognizes a second amount opening central 150 of the sliding 
second opening 2, who was only partially represented on figure 
1 . In the species, the two opening amounts central 150 are 
identical. One also recognizes on figure 1 , an amount 300 of the 
door frame by report/ratio to which opening them let 2 above 
mentioned slide. Figure 2 represents as for it a higher cross- 
piece 200 and one lower cross-piece 250 of opening as well as 
the cross-pieces 350 and 375, respectively higher and lower of 
the door frame. The side amount opening 100 is composed of 
two external walls 110 and 120, parallel, connected between 
them by two internal veils, 111, 121 and 112, 122 comprising a 
rupture of cold bridge 101, 102. More precisely, veils 111,121 
and 112, 122 connecting the external walls 110 and 120, are 
composed of projecting veins on the internal surface of the 
external bulwarks, and ending in rainuresd convergent edges, 
respectively in glance, in which sontinserees ruptures of cold 
bridge 101 and 102 above mentioned. In a traditional way in 
oneself, each external wall 110, 120, side amount opening 100, 
moreover is provided on its internal surface, and along its edge, 
dimensioned external, of a longitudinal groove 113, 123, on 
convergent board. These grooves 1 13, 123 are intended to 
receive seals of the damp-proof typejoints-brushes 103, 104, 
schematically represented on the figures. According to needs 1 , 
the external walls 110, 120 can also comprise veins, on their 
internal surface, such as the referred veins 1 14, 1 15, 1 16 and 
1 1 7 on the one hand, 1 24, 1 25, 1 26 and 1 27 on the other hand . 
Veins 112 and 122, as well as the rupture of cold bridge 102 
associated, constitute the bottom of a rabbet adapted to receive 
a double glazing 400. One recognizes on the figures the two 
panes 401 and 402, inserted in the rabbet thus delimited, and 
supported in this one using a joint neoprene or cement 403 
bath, traditional enlui-mem #, with interposition of an offset 
bracket 404 maintaining a spacing constant between panes 401 
and 402. Of course, double glazing 400 is thus supported on the 
totality of its periphery. On figure 1, one thus sees the opposite 
edge of double glazing 400 inserted in the rabbet presented by 
central amount opening 150, and the same on figure 2, one 
sees the horizontal edges superior and inferior of double glazing 
400, inserted in the rabbets presented by the cross-pieces 
higher 200 and lower 250 of opening. In a similar way to the 
side amount opening 100, assembling it opening central 150 is 
composed of two walls external 160 and 170, parallel and 
connected between ellesgrfice two ruptures of cold bridge 151 
and 152 longitudinal, engaged in grooves with 
bordsconvergents, in glance one del 1 other, presented by 
nervuresi61, 162d' a share, and 171, 172 in addition. The veins, 
161, 162 and 171, 172, as well as the ruptures from cold bridge 
151 and 152, associated those, delimit two veils thus intern 
parallel ensuring a mechanical connection between the external 
walls 160 and 170 whole while avoiding heat exchange between 
cellesci. Vein 161 and 171 , as well as the rupture of cold bridge 
151 associated, constitute the bottom of the rabbet adapted to 
receive double glazing 400. With the difference of the side 
amount opening 100, assembling it opening central 150 does 
not comprise grooves ready to receive seals, on its internal 
surface. On the other hand, such as that is represented on 
figure 1 , assembling it opening central is associated a section 
180 formant to closoir, which delimits in combination with the 
central amount opening 150, a groove 173, on convergent 
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board, ouvertessur dupremier;nontant outside opening 
central 150, compared to the second. As represented on figure 
1, longitudinal groove 173 is intended to receive a seal 153 of 
the type brushes damp-proof, in central support against 
lesecond mor- so much opening 150. To closoir 180 is 
immobilized on the end of the central amount opening 150 using 
clips 190 out of synthetic matter, provided with veins 191 , 192, 
193 and 194, which elastically engage on veins 163, 179 and 
181, 182, envisaged respectively on the internal surface of the 
external walls 160, 170, and on closoir it 180. Thus groove 173 
is made up of 3 elements 180, 190 and 170. Base of tread 
groove, which is made up of a part of element 190, out of 
synthetic material the heat insulation ensures between two 
elements 180 and 170. Of course, clips 190 will be able to take 
many forms. This one will thus not be described more in detail in 
the continuation of description. In addition, such as that is 
represented on figure 1, the external walls 160 and 170 of 
central amount opening 150, pourrontentre provided on their 
internal surface, according to the need, of veins 164, 174. 
Moreover, such as that is represented on figure 1, one of walls 
170 of central amount opening 150 is provided, on its external 
surface, of a wing 175, delimiting with the external wall 170 an 
open channel in direction of the side amount opening 100. 
Preferably, wing 175 and the external wall 170, present veins 
176, 177 making it possible to maintain in place a seal 
advantageously lengthens, cylindrical 178, or other. In a 
traditional way, such as that appears on figure 1, wings 175 
envisaged on each opening amount central 150 define, when 
both opening 1 and 2 are in closed position, a fitment baffles 
some which on the one hand mechanically solidarizes two 
amounts 150 in position of closing, and on the other hand 
completer 3rd tancheity of the system. One now will describe 
the structure of the amount opening 300, as represented on 
figure 1 . This one is composed of two sections 310, 320, of 
rectangular cross-section digs, formed by four walls 311 to 314, 
and 321 to 324, connected between them two to two to delimit 
respective volumes 315 and 325. Walls 312 and 322 in support 
against masonry, present preferably wings 316 and 326, 
quidelimi- tent grooves on convergent board 317 and 327, 
adapted to receive respectively splice plates interior and outside 
(not represented on the figures). The walls 313 et323 enregard, 
pr6sen:Lent rainuresa convergent edges, into which ruptures of 
cold bridge are introduced 301 , 302, parallel. The wall 324 del' 
one of shaped (section 320 on figure 1), directed contrary to 
masonry, presents two wings 328, 329, generalementparalleles, 
ericre they and with the contour of opening and projecting on 
the interior of this wall. The joints of the type brushes damp- 
proof 103, 104 envisaged on the side amount opening 100, are 
intended for veniren. support, when the associated ouvrantl is 
in positionferme, against these wings 328 and 329. There still, 
one carries out a fitment thus baffles some to perfect the sealing 
of the opening. Moreover, a thrust 303 out of synthetic material, 
of round form, digs, is enclipsee between sections 310 and 320. 
Such a thrust 303 can take many forms and will not be 
described more in detail in the continuation. Opening 1 comes in 
support against thrust 303, when it is in closed position, 
whereas the second opening 2 comes in support against thrust 
303, when it is in open position. The cross-pieces higher and 
lower 200 and 250, such that represented on figure 2 are 
composed of two external walls parallel 210, 220 and 260, 270, 
which present on their internal surface, of the longitudinal 
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grooves on convergent board in which ruptures of cold bridge 
are committed 201 , 202 and 251 , 252 respective. These 
ruptures of cold bridge 201 , 202 and 251 , 252, are connected 
between them thanks to metal cores 230 and 280 respective, 
which present on the one hand longitudinal grooves at 
convergent edges directed towards each external wall 210, 220 
and 260, 270, on the other hand longitudinal openings or 
grooves 231, 281, intended to receive bodies of fixing such as 
screws, as that will be described more in detail in the 
continuation of description. The ruptures of bridge-thermics 201 , 
202 and 251, 252, in combination with the metal cores 230 and 
280 associated, constitute internal veils of connection of the 
external walls 210, 220 and 260, 270, which delimit the bottom 
of the rabbet adapted to receive double glazing 400. In a similar 
way to the side 100 and rising opening amounts opening central 
150, the higher cross-piece 200 and the lower cross-piece 250 
are provided on the level with their edges respectively higher 
and lower, on their internal surface, of grooves 21 1, 221 and 
261 , 271 in which is intended to be inserted joints of the type 
brushes damp-proof 203, 204 and 253, 254. The cross-pieces 
higher 350 and lower 375 of the door frame, consist of profiled 
generally rectangular cross-section digs, formed by connection 
two to two of four walls 351 to 354 on the one hand, and 376 to 
379 on the other hand. Two walls 352, 354 and 377, 379, 
perpendicular to the contour of opening, are stopped, 
appreciably in their median part and present at this level veins, 
355 to 358, and 380 to 383, on convergent board, respectively 
in glance two to two, and intended to receive ruptures of cold 
bridge 359, 360 and 384, 385. The walls 352 and 377, applied 
against masonry preferably present wings 361 and 386 formant 
of the grooves at convergent edges 362 and 387, opened 
towards outside and intended to receive splice plates. 
Moreover, second walls 354 and 379 normals with the contour 
of opening, present on outside two parallel veins 363, 364 
et388., 389, provided on the level with their loose lead with 
protuberances 365, 366 and 390, 391 formant guide rails. The 
brushes 203 and 204 associated the higher cross-piece 200 
come to rub against rails 365 and 366, whereas the brushes 
253 and 254 associated the lower cross-piece 250 come to rub 
against rails 390 and 391. Moreover, the upper surface of rails 
390 and 391 is used as track for rollers 290 supported by roller- 
carriers 291 traditional in themselves and immobilized in the 
cavity defined below the ruptures of cold bridge 251 , 252 and of 
core 280 of the lower cross-piece 250. More precisely, in 
accordance with the present invention, the width from the metal 
core 230 and 280 envisaged in the cross-pieces lower and 
higher, introduces to a width lower than the width of the ruptures 
you cold bridge 101, 102 and 151, 152 envisaged on the 
opening amounts side 100 and the opening amounts central 
150. It is understood easily that such a provision makes it 
possible to carry out framings presenting a rupture of cold 
bridge continuous on all their periphery. Moreover, as that is 
represented on figures 1 and 2, the cross-pieces higher 200 and 
lower 250 have on the major part their height a thickness lower 
than the distance separating the external walls 1 10, 120 and 
160, 170 of amounts 100 and 150. Thus, after cavity of veins 
112, 122 and 161, 171, as well as ruptures of cold bridge 102 
and 151 component the veil which delimits the bottom of rabbet 
of amounts 100 and 150, over a length corresponding to the 
above mentioned height of cross-pieces 200 and 250, these last 
can be introduced perpendicularly into amounts 100 and 150, 
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until coming in support against the second veils (101, 11 1, 121; 
152, 162, 172) of amounts 100 and 150 and veins 115,125, 
164,174. In this position, the cross-pieces higher 200 and lower 
250 can be immobilized using bodies of fixing, such as screws 
crossing of the openings spared in the ruptures from bridge 
thermiquel 1 and 152, and coming in catch in openings 231 set 
281 from the cores 230 and 280 which are perpendicular for 
them. One thus obtains an assembly simple, fast, and on 
framings. To perfect the assembly, cross-pieces 200 and 250 
present preference of the veins 212, 222 and 262, 272, whose 
spacing is higher than the distance separating the external walls 
110,120 and 160, 170 of amounts 100 and 150. Thus, when 
veins 212, 222 and 262, 272 are eliminated with each end of the 
cross-pieces higher 200 and lower 250, over a length 
corresponding to the width of amounts 100 and 150, the latter 
come in support against the free edge machined from veins 
212, 222 and 262, 272. Moreover, the paroisexternes 210, 220 
and 260, 270 of the cross-pieces higher 200 and lower 250 
present contrary to the rabbet which receives glazing 400, of the 
veins 213, 223 and 263, 273 projecting towards outside, sub 
which come to put back the loose edges of lead of amounts 100 
and 150 at the time of the assembly. One now^will describe:the 
stamping tool in conformity with the present invention, 
represented on figures:33nd 4, which makes it possible to 
obtain, in only one operation of machining, the sections ready 
with the assembly. Such as that is represented on the figures, 

Ctool SOO is composed of a fixed lower sole 510 and a higher sole 
mobile 520, of which the translation to the bottom is guided by 
four cylindrical columns 501 to 504, vertical, interdependent of 
the lower sole 510. Four springs of compression 505 to 507, 
associated, request the higher sole 520 in distance of the lower^ 
sole 510. The tool includes/understands a first thuscstaiflp^530- 
envisaged on the upper surface of the sole inferieure510, a first 
mobile !^jneK540, one second t stam ps~550> portee floating, and 
a second:puncK560 interdependent of the lower surface of the 
higher sole 520. More precisely, first punch 540 is supported by 
a generally horizontal arm 541 interdependent of second punch 
560. The second floating matrix 550, as for it, is carried by first 
punch 540, and more precisely by arm 541 of this one, by 
report/ratio to which it is removable. The height of the second 
stamps 550, floating equalizes the distance separating the two 
levels from internal veils of the sections. Such as that will 
appear clearly with the examination of figures 1 to 4, the shape 
of the punches and dies, represented on figure 4, is adapted to 
carry out the machining of amounts 1 1 0 and 1 50. The 
formeparticuflere of the punch and dies will be easily adapted by 
the expert. In the same way the nature of materials used, will be 
ais6ment given according to each suitable case. In an 
advantageous way, one will be able to use punches and dies 
out of tempered steel. When the side amount opening 100 is 
inserted in tool 500, with its rabbet intended to receive double 
glazing 400 open to the top, (the rupture of cold bridge -101- rests 

^on -surjacejjSI Lot JBe^roafiiX;. and veins 1 -1-1 and r 124 rest oh 
s^aces^32 , J Cs' 
^qfm^^ 

rgrooves ; 1 13 a nd 123 of amount fOO.Orvinc^ 
t hat thusrone forms; a baseTfor yeif^ 

cold bridge 101, so that thanks to the suitable cavities 534, 535 
and with the bodies of punches 542 and 543, complementary 
form, one can easily cut out in amount 100, by lowering of the 
higher sole 520, the parts r6ferenc6es1018, IIIA, 121 A et101B 
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on figure 5. The cavity envisaged in the second veil of amount 
100, and which had with the removal of the part 101 A, 1 1 1A and 
121 A, allows the passage of rails 363, 364 and 388, 389 of the 
cross-pieces higher and lower of the door frame. The opening 
spared in the rupture of cold bridge 101 by the removal of the 
part 1 01 B, permetquant him to it passage of a screw of 
immobilization coming in catch in openings 231 and 281, to 
allow the rigid assembly of the framework of the opening. The 
second floating matrix 550 and the second poin gon 560 
associated, mobile, are adapted to cut out a second level of 
internal veil. More precisely, such as that is represented on 
figures 3 and 4, the second floating matrix 550 presents, two 
lines of side grooves 551 , 552, opened towards outside, 
intended to receive veins 1 16, 1 17, et126, ' #127 envisaged on 
amount 100. In the same way, when amount 100 is inserted 
dansoutil 500, the rupture of cold bridge rests against surface 
553 of the second matrix, while veins 112 and 122 of amount 
100 rest on surfaces 554 and 555 of the second stamps 550. 
Grooves 551 and 552 make it possible to guide veins 116, 117 
and 126,127 of amounts 100. Thus the floating matrix 550 is 
centered between the two levels of veils in sections 100, 150. At 
the time of the lowering of sole 520, edges 544, 545, of adapted 
form, or side structures, envisaged on punch 540, in the 
prolongation of the second stamps 550, in the vicinity of grooves 
551 and 552, cut out the parts 1 16A, 1 17A, 126A and 127A, 
coming from veins 116, 117, 126, 127. In addition, when the 
lower surface of the second stamps 550 rests on the veins 1 1 1 
and 121, like on the veins 115 and 125 above mentioned 
envisaged on the internal surface of walls 110 and 120 of 
amount 100, the upper surfaces 553, 554 and 555 of the second 
matrix forms a base for the rupture of cold bridge 102 and veins 
1 12 and 122 associated, so that by lowering of the punch 561 
whose width equalizes the distance separating the external 
walls 110 and 120 from amount 100, one cuts out the part 
referred 102A, 1 12A and 122A on figure 5. The length of this 
part corresponds to the higher 200 and lower height of the 
cross-pieces 250, so that these last can be introduced into 
amounts 100 and 150, in support against the second veil, their 
opening 231 and 281 coming compared to the opening spared 
in the rupture of cold bridge 101 per removal of the part 101B. 
According to the mode of realization represented on the figures, 
punch 543 and stamps it 535 associated present an edge of 
cutting rounded, in order to marry as well as possible the shape 
of rails 390, 391 and 365, 366. Of course, the particular shape 
of the punches will be easily adapted according to the structure 
of the sections used. It should be noted that, the stamping tool 
in conformity with the present invention makes it possible to cut 
out, in way pre cise, and in only one operation, several 
superimposed veils envisaged in the sections made up of 
various materials and in particular of aluminium and a synthetic 
resin. Cavities widened 536 and 537, envisaged respecti 
vement below openings 534 and 535 of matrix 530, and in 
which the latter emerge, permettentl' evacuated tion parts 101 A, 
IIIA, 121Aand 101B.The cut out-116A parts, 117A, 126Aand 
127A are eliminated by introduction from profiled according to 
(1 00 or 1 50), while the piecesl 1 2A, 1 22A-and 1 02A are 
eliminated by an auxiliary attachment 570, represented 
schematically on figure 3. This last is composed of an axis 571 
which ends in a spherical body 572 allowing an easy handling. 
Axis 571 and body 572 - associated are solicited towards 
outside, thanks to a spring 573. The above mentioned cut out 
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parts are eliminated easily thanks to the auxiliary system 570, 
when a manipulator acts on body 572 to compress spring 573. 
This operation prepares the tool for a following cutting. Of 
course the present invention is not limitee with the modes of 
realization which viennentd' to be described from which one will 
be able to consider many alternatives of achievements in 
conformity with the spirit of the invention. Thus, although 
according to the mode of realization represents on figure 1 , it is 
envisaged closoirs180 independent of the opening amounts 
central 1 50, one can provide that the aforementioned closoirs 
180 forms integral part of the opening amounts central 1 50. 
Such a provision would have the advantage of removing clips 
190. In such a case, one must however take care not to connect 
between them, by a cold bridge, the walls of the sections, such 
as 160 and 170 for sections 150. 
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pour encadrements d'ouvertures comportarrt en particulier des ruptures de ports 
obtenues et outil de presse pour I'usmags de ces profiles. 



(§7) La presents invention conceme un systeme de profiles 
metaDrques pour encadrements d'ouvertures. Deux series de 
profiles metaJEques 200, 250, destines a Stre assembles a 
angle (fecit, com portent des ruptures de ponts thermiques 
Internes 201. 202, 251. 252. Une sene au rnoins de profiles 
comporte un noyau m&aJBque 230, 280 muni cfun orifice 231. 
281 longitudinal susceptible de recevoir un organe de fixation 
te! qu'une vis. Les ruptures de ponts thermiques internes 201, 
202. 251, 252 des deux series de profiles sont amenagees de 
telle sorte qua en position d*emballage. te noyau metalfique 
230, 280 dune sene de profiles Vienna en regard d*une 
rupture de pont thermique de I'autre sene de profiles adja- 
cente, de telle sorte que. la totafite de I'encadrement presente 
une rupture de pont thermique continue. 
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La presente invention concerne le domaine des ou- 
vertures realisees par assemblage de profiles raetalliques, 
en particulier de profiles en alliage leger. 

La presente invention concerne plus precisement 
5 un systeme de profiles m€talliques comportant des ruptures 

de pont thermlque, les ouvertures obtenues par 1 'assemblage 
de ceux-ci, ainsi qu'un outil de presse pour L'usinage de 
ces profiles. 

La presente invention s' applique en particulier, 
10 bien que non exclusivement ,aux ouvertures coulissantes. 

Un but de l 1 invention est de r§aliser des ouvertu- 
res 1 l f aide de profiles presentant des ruptures depont 
thermique, satisfaisantes, qui soient robustes et fiables^. 
tout en etant de montage simple et economique. 
15 On entend par rupture de pont thermique, le fait 

que les elements d r un meme prof ile ,dirigi§s respectivement 
cot§ exterieur et cdte interieur,ne sont pas relies entre 
eux directement par un voile continu m§tallique,_ susceptible 
de favoriser les echanges thermiques, mais au contraire, par 
20 1'intermSdiaire d'un noyau r§alis6 en un materiau isolant 

sur le plan thermique. 

De tels profiles a rupture de pont thermique sont 
bien connus en eux-memes, par exemple de par le brevet Fran- 
cais n° 2 376 281 , la demande de brevet Francaise n° 2 363 720, 
25 le brevet Beige n° 672 740, le brevet Allemand 1 245 567, 

ou encore les brevets Americains n° 3 393 487, 3 815 216, 
3 823 524 et 3 992 769. 

Pour ces raisons, le procedS de fabrication des pro- 
files I rupture de pont thermique lui-meme ne sera pas de- 
30 crit-plus en detail dans la suite de la presente description, 

le choix d'un procede particulier etant aisement § la portee 
de l'homme de l'art.. 

Ces profiles a rupture de pont thermique permettent 
non seulement de limiter fortement les echanges thermiques 
35 entre l'interieur d'un batiment et 1' exterieur, en diminuant 
tres sensiblement le coefficient de transmission utile K, 
et done de realiser des economies de chauffage subs tantiel les. 
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mais en outre d'eviter, dans une large mesure, lorsqu'ils 
sont associes a un double vitrage, les ph§nomenes de conden- 
sation ainsi que les sensations desagriables dues au contact 
de parois froides. 
5 On connait ddja des systemes de fenetres coulissantes, 

en particulier en aluminium, a rupture de pont thermique. 
Les profiles des parties ouvrantes necessitent g€neralement 
des usinages complexes a l*aide de tronconneuses. Plus prSci- 
sement, l'usinage des profiles est realise* 9 dans la majority 
10 des cas, en coupe d*onglet. Cette disposition impose l'utili- 
sation d*§querres d' assemblage ou accessoires similaires, 
immobilisees sur les profiles par collage ou vissage. 

L f utilisation de ces §querres, greve le prix-de re- 

vient des ouvertures, complique et allonge 1 'assemblage. . 
15 On a egalement propose de proc^der aux usinages des 

profiles a l'aide de machines -ou tils du type fraiseuses, 

et d'outillages de presse, pour realiser une coupe droite 

permettant un assemblage en fond de feuillure. 

Plus pr€cisement, tel que cela est represents par 
exemple dans le certificat d f utility Francais n° 2 382 157, 
I'emboitement des montants dans les traverses hautes-et bas- 
ses s'arrete au fond de la feuillure. 

Dans la majority des cas, cet assemblage n f est pas 
acceptable car il presente une resistance insuf f is ante. 

De plus, dans le cas des profiled a rupture de pont 
thermique, en particulier pour ouvertures coulissantes, ce 
type d v assemblage n v assure pas une continuity de la rupture 
thermique. 

Dans la pratique, on utilise la encore des §querres 
d' assemblage qui d€truisent la rupture du pont thermique; 

D' autre part, on n'a pas su jusqu'ici r§soudre de 
fa9on satisfaisante le probleme des fenetres coulissantes 
a rupture de pont thermique, dont la traverse inferieure 
doit en outre supporter le porte-galet classique. 
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La presente invention vient maintenant proposer 
un nouveau systSme de profiles qui r§sout parfaitement , et de 
facon fiable et Sconomique, les probldmes pr£cit£s* Le sys- 
teme de profiles' m§talliques pour encadrement & r cwertures 
conforme a la presente invention comprend au moires eteox s§- 
ries de profiles mitalliques destines a §tre assembles* a an- 
gle droit # comportant des ruptures de ponts thermiques inter- 
nes , une s§rie au moins de profiles comportant un noyau mS- 
tallique muni d'un orifice longitudinal susceptible de 
recevoir un organe de fixation, tel qu'une vis, et les rup- 
tures de ponts thermiques internes des profiles itant ara§na- 
gees de telle sorte que, en position d 'assemblage, ledit 
noyau mitallique vienne en regard d'une rupture de pont 
thermique du profil§ adjacent, de telle fagon que la totali- 
ty de 1' encadrement presente une rupture de pont thermique 
continue. 

Plus precisement, selpn une caract§ristique impor- 
tante de la presente invention, le systSrae de profiles metal- 
liques comprend, en combinaison ,une pfemi§re s£rie de profiles 
constitu§s de deux parois externes reli§es entre elles par 
au moins un voile interne • comportant un pont thermiqueraent 
isolant, une seconde s§rie de profiles constitu£s de deux pa- 
rois externes reli€es entre elles par au moins un voile in- 
terne comportant deux elements separes fdrmant pont thermique- 
ment isolant, reli§s respectivement aux parois externes, et 
raccordes entre eux par 1 ' interm§diaire d'un noyau m§tallique 
sensiblement central dont la largeur est inf erieure a la- lax- 
geur du pont thermiquement isolant de la premiere seria de 
profiles . 

Selon une autre caracteristique importante dfe la 
pr§sente invention, le systfcme de profil§s m§talliquies com-., 
prend une s§rie de profiles constitues de deux patois exter- 
nes gineralement paralldles, relives entre elles; par au moins 
deux voiles internes sensiblement parallSles entre eux, dont 
l'un definit le fond d'une feuiilure destin§ a recevoir un 
panneau ou vitrage, ainsi qu'une autre serie de profiles 
munis d'un voile interne prgsentant au moins un orifice lon- 
gitudinal susceptible de recevoir un organe de fixation, tel 
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qu'une vis, et presentant au raoins sur la majeure partie de 
sa hauteur, une €pa±sseur inf§rieure a la distance separant 
les parois externes de la serie de profiles premiere nommSe, 
de telle sorte que, aprds evidement du premier voile inter- 
ne de la serie de profiles premiere nominee," les profiles 
de la serie dernidre nominee, puissent etre introduits perpen- 
diculairement* dans ceux-ci, en appui contre le second voile 
et immobilises dans cette position grace a un organe de fixa- 
tion traversant ce dernier. 

Plus pr§cls€ment, selon un mode de realisation pri- 
ferentiel, .ladite premiere serie de profiles correspond S 
la serie de profiles coraportant au moins deux voiles inter- 
nes, tandis que ladite seconde serie de profiles correspond 
£ ladite autre serie de profiles. 

Selon un mode de realisation pr§f 6rentiel, le sys- 
t§roe de profiles est destine h realiser des ouvertures cou- 
lissantes et le noyau metallique prevu dans la seconde serie 
de profiles est adapte pour recevoir un porte-galets. 

Selon une caracteristique avantageuse de la presen- 
ce invention, les ponts thermiquement isolants prevus a 
l'interieur des profiles sont immobilises* dans des rainures 
a bords convergents prevus sur ceux ,-ci • 

Selon une autre caracteristique de la pr£s'ente in- 
vention, ladite autre serie de profiles presente sur i'ex- 
terieur, des nervures dont I'ecartement est superieun ^ la 
distance separant les parois externes de ladite serie de pro- 
files premiere nommee, de telle sorte que lors de 1* assem- 
blage, ces derniers viennent en butee contre les nervures, 
apr§s usinage approprie de celles-ci. 

Comme cela apparaitra clairement a la lecture de la 
description qui ya suivre, de tels profiles permettent d'u- 
ne part de r§aliser tout type d' ouvertures presentant une 
rapture de pont thermique, continue et fiable, qui puisseit 
aisement supporter des accessoires, tels que des porte-galets , 
et d' autre part, de realiser de telles ouvertures de fa$on 
rapide, precise et economique, et sans necessiter du person- 
nel specialise. 
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Bien entendu la prSsente invention s'applique §ga- 
lement aux ouvertures obtenues par 1 1 assemblage des profi- 
les. 

En outre, pour autoriser l'assemblage simple et ra- 
pide desdits profiles, la pr€sente invention propose un outil 
de presse qui comprend une premidre matrice fixe coop§rant 
avec un premier poincon mobile pour d§couper un premier ni- 
veau de voile interne, ainsi qu f une seconde matrice port§e 
f lot t ante et un second pox neon mobile pour de coupe r un se- 
cond niveau de voile interne. 

Selon un mode de realisation avantageux, la seconde 
matrice #f lottante ,est port€e par le premier poincon et le 
second poincon est solidaire du premier. 

Selon une autre caract6ristique de la presente in- 
vention, la seconde matrice est munie de rainures aptes i 
recevoir des nervures pr£vues sur les surf aces internes des 
parois externes des profiles, afin de dScouper ces ner- 
vures lorsque les poincons sont rapprochis des matrices. 

Selon un mode de realisation pr§f §rentiel, l f outil 
de presse comprend §galement un* levier rappele vers l f ext£- 
rieur par ressort pour 61iminer les portions d§coup€es des 
profiles. 

D'autres caracteristiques et avantages de la pr€- 
sente invention apparaltront a la lecture de la description 
detaill§e qui va suivre et en regard des dessins annexes 
donn€s § titre d , exemple non limitatif et sur lesquels : 

' - la figure 1 represente une vue en coupe horizon- 
tale d'une fenStre coulissante realisee 3 l'aide de profil§s 
conformes a la presente invention, 

- la figure 2 repr§sente une vue en coupe verticale 
d'une fen£tfe coulissante realisee a 1' aide de profiles con- 
formes & la presente invention, 

- la figure 3 represente une vue sch&matique en 
perspective d'un outil de presse-pour I'usinage de profiles 
conformes a la presente invention, 

- la figure 4 ^represente une vue de 1» outil de pres- 
se de la figure 3, en coupe longitudinale, 
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- la figure 5 illustre schema tiquement l'extr§mit§ 
d'un profi.16 conforme a la presente invention usin§ a I'aide 
de l'outil de presse repr§sente sur les figures 3 et 4, ainsi 
que les portions d'un tel profile, eiiminees. 

La description detailiee qui suit, se rapporte-.a 
une fenetre coulissante, telle que cela est represents sur 
les figures. Cependant, cette description ne doit pas etre 
consid^ree comme limitative , les profiles conformes S la pre- 
sente invention etant susceptibles d f Stre utilises pour d'au- 
tres types d'ouvertures, tels que les fenetres ouvrant a . 
la francaise, ou autres. 

On va maintenant d§crire d'une facon generale la 
structure de la fenStre representee sur les figures 1 et 2. 
Cependant, la structure generale de cette fen§tre coulissante, 
etant classique en elle-meme et bien connue de l'hcmme de 
l'art, on ne s'attachera pas, dans la suite, ^ decrire les 
details de realisation qui n'ont pas de rapport direct avec 
la presente invention. 

On reconnalt sur la figure 1, les montants 100 et 
150 d*un premier ouvrant 1. Plus precisement, les montants 
100 et 150 seront respectivement appeles par la suite montant 
ouvrant lateral, et montant ouvrant central. 

On reconnalt egalement un second montant ouvrant 
central 150 du second ouvrant coulissant 2, qui n'a ete 
que partiellement represente_ sur la figure 1. En I'espSce, 
les deux montants ouvrants centraux 150 sont identiques. 

On reconnait egalement sur la figure 1, un montant 
300 du dormant par rapport auquel coulissent les ouvrants 
1 et 2 precites. 

La figure 2 represente quant 3 elle une traverse 
superieure 200 et une traverse inferieure 250 d f ouvrant , 
ainsi que les traverses 350 et 375, respectivement superieu- 
re et inferieure du dormant. 

Le montant ouvrant lateral 100 se compose de deux 
parois externes 110 et 120, parallSles, reliees entre elles 
par deux voiles internes, 111, 121 e t 112. , 122 comportant 
une rupture de pont thermique 101, 102. Plus precisement. 
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les voiles 111,121 et 112, 122 reliant les parois externes 
110 et 120, se coraposent de nexvures en saillie sur la sur- 
face interne des parois externes, et se terminal par des 
rainures a bords convergents, respectiveraent en regard, dans 
lesquels sont inseries lea ruptures de pont thermaques 101 
et 102 precitees. 

De fagon classique en soi, chacune des parois exter- 
nes 110, 120, du montant ouvrant lateral 100, est en outre 
munie sur sa surface interne, et le long de son bord, c6t& 
exterieur, d'une rainure longitudinale 113, 123, a bords 
convergents. Ces rainures 111, 123 sont destinies a recevoir 
des, joints d r §tanch§ite du type joints-brosses hydrofuges 
103, 104, schematiquement representes sur les figures. 

Selon les besoins, les parois externes 110, 120 
peuvent egalement coniporter des nervures, sur leur surface 
interne, telles que les nervures r§ferenc§es 114, 115, 116 
et 117 d'une part, 124, 125, 126 et 127 d f autre part. 

Les nervures 112 et 122, ainsi que la rupture de 
pont thermique 102 associ§e, constituent le fond d'une feuil- 
lure adaptSe pour recevoir un double yitrage 400. 

On reconnait sur les figures les deux vitres*401 
et 402, ins§rees dans la feuillure ainsi delimitee, et 
support§es dans celle-ci a l»aide d f un joint n§opreWe ou 
bain de mastic 403, classique en lui-meme, avec interposition 
d'un dispositif d££cartement 404 maintenant un ecartement 
constant entre les vitres 401 et 402. 

Bien entendu, le double vitrage 400 est ainsi sup- 
ports sur la totality de sa pSriphirie. Sur la figure 1* on 
apergoit ainsi le bord oppos§ du double yitrage 400 ixtsere 
dans la feuillure presentee par le montant ouvrant central 
150, et de m£me sur la figure 2, on apergoit les bords 
horizontaux sup€rieur et infgrieur du double vitrage 400, 
inserts dans les feuillures pr§sent§es par les traverses 
sup§rieure 200 et infer ieure 250 de X* ouvrant. 

De fagon similaire au montant ouvrant lateral 100, 
le montant ouvrant central 150 se compose de deux parois 
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extemes 160 et 170/ paralleles et reliees entre elles grace 
a deux raptures de pont thennique 151 et 152 longitudinales, 
engagees dans des rainures 1 bords convergents /en regard l"une 
de 1 1 autre /presentees par des nervures 161/ 162 d'une part ret 
5 171/ 172 d'autre part. Les nervures, 161, 162„et 171/ 172/ 

ainsi que les ruptures de pont thennique 151 et 152/ associees 
a celles-ci fdelimitent ainsi deux voiles internes paralleles 
assurant une liaison m§canique entre les parois externes 160 
et 170 tout en evitant les echanges thermiques entre celles- 
10 ci. 

La nervure 161 et 171/ ainsi que la rupture de pont 
thermique 151 associ§e/ constituent le fond de la feuillure 
adapte pour recevoir le double vitrage 400. 

A la diff§rence du montant ouvrant lateral 100, 
15 le montant ouvrant central 150 ne comporte pas de rainures 

aptes a recevoir des joints d 'etancheite, sur sa surface in- 
terne. Par contre, tel que cela est repr§sente sur la figure 
1, le montant ouvrant central est associg a un profile 180 
formant closoir/ qui delimite en comb inai son avec le montant 
20 ouvrant central 150/ une rainufe 173/ h bords convergents/ 
ouvertessur l f ext€rieur du premier montant ouvrant central 
•150, en regard du second. 

Comme represents sur la figure 1, la rainure 173 
longitudinale est destin6e H recevoir un joint d * etancheite 
25 153 du type brosse hydrofuge/ en appui contre le second mon- 
tant ouvrant central 150. 

Le closoir 180 est immobilise sur l'extrSmite du 
montant ouvrant central ISO & l'aide d f un clips 190 en ma- 
tiere synthetique/ muni de nervures 191/ 192, 193 et 194, 
30 qui s'engagent elastiquement sur des nervures 163, 179 et 181 9 v 
182, privues respectivement sur la surface interne des parois 
externes 160, 170, et sur le closoir 180. 

Ainsi la rainure 173 est composee de 3 elements 180, 
190 et 170. Le fond de la rainure, qui est composee d'une par- 
35 tie de l'§leraent 190, en matSriau synthetique assure l 1 isola- 
tion thermique entre les deux Elements 180 et 170- 
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Bien entendu, le clips 190 pourra prendre de 
nombreuses formes. Celui-ci ne sera done pas dScrit plus en 
detail dans la suite de la description. 

D • autre part, tel que cela est reprSsente sur 
figure 1, les parois externes 160 et 170 du montant ouvrant 
central 150, pourront Stre munies sur leur Surface interne, 
selon le besoin, de nervures 164, 174. 

En outre, tel que cela est repr£serit& sur la figu- 
re 1, l'une des parois 170 du montant ouvrant central 150 
est munie, sur sa surface extSrieure, d'une aile 175, d§li- 
mitant avec la paroi externe 170 un canal ouvert en direc- 
tion du montant ouyrant lateral 100. De pr£f§rence, l'aile 
175 et la parol externe 170,pr6sentent des nervures 176, 177 
permettant de maintenir. en place un joint d'6tanchiit§ al- 
lt>ng£ r avantageu semen t cylindrique 178, ou autre. 

De fagon classique, tel que cela apparait sur la 
figure 1, les ailes 175 prevues sur chacun des montants ou- 
vrants centraux 150 definissent, lorsque les deux ouvrants 
1 et 2 sont en position fermSe, un emboitement en chicane 
qui d f une part solidarise m§caniquement les deux montants 
150 en position de fermeture, et d f autre part complete l'e- 
tancheit§ du .systeme. 

On va maintenant d€crire la structure du montant 
ouvrant 300, tel que repr§sent§ sur la figure 1. Celui-ci 
se compose de deux profiles 310, 320, de section droite rec- 
tangulaire creuse, form§s par quatre parois 311 H 314, et 
321 § 324, relives entre elles deux a deux pour d§limiter 
des volumes respectifs 315 et 325. 

Les parois 312 et 322 en appui contre la magonnerie, 
prisentent de pr§f£rence des ailes 316 et 326, qui dSlimi- 
tent des rainures I bords convergents 317 et 327, adapt§es 
pour recevoir respectivement des couvre- joints intgrieur 
et ext§rieur (non repr§sent§s sur les figures) . 

Les parois 313 et 323 en regard, pr§sentent des rai- 
nures a bords convergents, dans lesquelles sont introduites 
des ruptures de pont thermique 301, 302, paralleles. 
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La paroi 324 de l'un des profiles {le profil§ 320 

sur la figure 1) , dirigee a l'oppos§ de la maconnerie, pr§- 

sente deux ailes 328, 329, gineralement paralleles,eui:re elles 

et au contour d'ouverture et en saillie sur l'interieur 

5 de cette parol. 

Les joints du type brosse hydrofuge 103, 104 pr§- 

vus sur le montant ouvrant lateral 100, sont destines £1 venir 

en appui, lorsque 1' ouvrant 1 associ6 est en position fermue, 

contre ces ailes 328 et 329. 

10 La encore, on realise ainsi an emboitement en chi- 

cane pour par f aire l f §tanch§it§ de l'ouverture. 

En outre, une but£e 303 en materiau synthetique, de 
forme arrondie, creuse, est enclipsee entre les profiles 310 
et 320. One telle butee 303 peut prendre de nombreuses formes 

15 et ne sera pas deer ite plus en detail dans la suite. 

L 1 ouvrant 1 vient en appui contre la butee 303, 
lorsqu'il est en position fermee, alors que le second ouvrant 
2 vient en appui contre la butee 303, lorsqu'il est en posi- 
tion ouverte. 

20 I*es traverses superieure et infgrieure 200 et 250 # 

telles que representees sur la figure 2 se composent de deux . 
parois externes paralldles 210, 220 et 260, 270, qui pre- 
sentent sur leur surface interne, des rainures longitudinales 
a bords convergents dans lesquelles sont engagees des ruptures 

25 de pont thermique 201, 202 et 251, 252 respectives. Ces rup- 
tures de pont thermique 201, 202 et 251, 252, sont reliees 
entre elles grace a des noyaux metalliques centraux 230 et 
280 respectifs, qui prSsentent d'une part des rainures longi- 
tudinales £ bords . convergents dirigees vers chacune des parois 

30 externes 210, 220 et 2€0, 270, d'autre part des orifices ou 
rainures longitudinaux. 231 , 281, destin§s a recevoir des or- 
ganes de fixation tels que des vis, comme cela sera d§crit 
plus en detail dans la suite de la description. 

Les ruptures de pont.. thermique 201, 202 et 251, 

35 252, en combinaison avec les noyaux metalliques 230 et 280 

associes, constituent des voiles internes de liaison des pa- 
rois externes 210, 220 et 260, 270, qui d§limitent le fond 
de la feuillure adaptefepour recevoir le double vitrage 400. 
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De fagon similaire aux montants ouvrants lateraux 
100 et montants ouvrants centraux 150, la traverse superieure 
200 et la traverse inferieure 250 sont munies au niveau de 
leurs bords respectivement superieur et inferieur, sur leur 
5 surface interne/ de rainures 211, 221 et 261, 271 dans les- 
quelles sont destines a etre inseres des joints du. type bros- 
se hydrofuge 203 , 204 et 253, 254. . 

Les traverses superieure 35.0 et inferieure 375 du 
dormant, sont constitutes de profiles de section droite gene- 

10 ralement rectangulaire cre\ise, form§3 par liaison deux a deux 

de quatre parois 351 a 354 d'une part/et 376 a 379 d'autre part. 

Les deux parois 352, 354 et 377 , 379, perpendiculai- 
res au contour d ? ouverture,sont interrompues,sens±blement 
en leur partie mediane et presentent S ce niveau, des nervures, 

15 355 a 358, et 380 & 383, S bords convergents, respectivement 
en regard deux a deux , et destinees a recevoir des ruptures 
de pont thermique 359 , 360 et 384, 385. 

Les parois 352 et 377, agpliquees contre la roaconne- 
rie presentent de preference des ailes 361 et 386 fonnant des 

20 rainures a bords convergents 362 et 387, ouvertes vers l'ex- 
terieur et destinees a recevoir des couvre-joints. 

En outre, les secondes parois 354 et 379 nonnales 
au contour d'ouverture, presentent sur l , ext€rieur deux 
nervures. paralleles 363,. 364 et 388, 389, muriies au niveau 

25 de leur extreraite libre de protuberances 365, 366 et 390, 

391 formant rails de guidage. Les brosses 203 et 204 associees 
a la traverse superieure 200 viennent frotter contre les 
rails 365 et 366, alors que les brosses 253 et 254 associees 
1 la traverse inferieure 250 viennent frotter contre les 

30 rails 390 et 391. En outre, la surface superieure des rails 
390 et 391 sert de chemin de roulement pour des galets 290 
supportes par des porte-galets 291 classiques en eux-memes 
et immobilises dans la cavite definie en dessous des ruptures 
de pont thermique 251, 252 et du noyau 280 de la traverse in- 

35 ferieure 250. 
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Plus precis§ment, conform6ment 3 la pr§sente inven- 
tion, la largeur du noyau metallique 230 et 280 prevu dans 
les traverses inf£rieure et super ieure, presente une largeur 
inferieure 3 la largeur des ruptures de pont thermlque 101, 
102 et 151 , 152 pr^vues sur les montants ouvyants lateraux 

100 et les montants ouvrants centraux 150. 

On comprend aisement qu 'une telle disposition permet 

-de realiser des encadrements presentant une rupture de pont 
thermique continue sur toute leur peripherie. 

En outre, comme cela est represent £ sur les figures 
1 et 2, les traverses sup§rieure 200 et inferieure 250 pr§- 
.sentent sur la majeure partie de leur hauteur une epaisseur 
inf§rieure a la distance s§parant les parois extemes 110 , 
120 et 160, 170 des montants 100 et 150. Ainsi, apres §vide- 
ment des nervures 112, 122 et 161 r 171 , ainsi que des rup- 
tures de pont thermique 102 et 151 constituent le voile qui 
d§limite le fond de feuillure des montants 100 et 150 , sur 
une longueur correspondant H la hauteur precit§e des traver- 
ses 200 et 250 , ces dernieres peuvent litre introduites per- 
pendiculairement dans les montants 100 et 150 r jusqu'il venir 
en appui contre les seconds voiles {101, 111, 121;- 152, 162, 
172) des montants 100 et 150 e^ les nervures 115,125, 164,174. 
Dans cette position , les traverses sup§rieure 200 et inferieure 
250 peuvent etre immobilis€es a l f aide d'organes de fixation, 
tels que. des vis traversant des orifices menage s dans les 
ruptures de pont thermique 101 et 152, et venant en prise 
dans les orifices 231 et 281 des noyaux 230 et 280 qui leur 
sont perpendiculaires. 

On obtient ainsi un montage simple, rapide, et suir 
des encadrements. 

Pour parfaire 1 'assemblage, les traverses 200 et 
250 presentent de preference des nervures 212, 222 et 262, 
272, dont l f icartement est superieur h la distance separant 
les parois extemes 110, 120 et 160, 170 des montants 100 
et 150,. Ainsi, lorsque les nervures 212, 222 et 262, 272 
sont eliminees & chacune des extremitis des traverses sup§- 
rieure 200 et inferieure 250, sur une longueur correspondant 
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3 la largeur des montants 100 et 150, ces derniers viennent 
en appui centre le bord libre using des nervures 212, 222 
et 262, 272. 

En outre, les parois externes 210, 220 et 260, 270 
des traverses superieure 200 et inferieure 250 presentent 
3 1 'oppose de la feuillure qui recoit le vitrage 400, des 
nervures 213, 223 et 263, 273 en salllie vers l'extgrieur, 
sur lesquelles viennent reposer les bord* d'extr&nitS llbres 
des montants 100 et 150 lors de 1 'assemblage. 

On va maintenant decrire l'outil de presse conforme 
a la prgsente invention, represent§ sur les figures 3 et 4, 
qui permet d'obtenir, en une seule op§ration d'usinage, les 
profiles prSts a l'assemblage. 

Teloque cela est reprgsentg sur les figures, l'ou- 
til 5 00 se compose d'une semelle infgrieure 5io fixe et d'une 
semelle superieure mobile 5 2 0, dont la translation vers le bas 
est guidSe par quatre colonnes cylindriques 501 a 504, verti- 
cales, solidaires de la semelle inferieure 5 10. Quatre ressorts 
de compression 505 a 507, associes, sollicitent la semelle 
superieure 520 en eloignement de la semelle infgrieure 510. 

L'outil comprend ainsi une prerai&re matrice 530 
prgvue sur la surface superieure de ia semelle infgrieure Sip, 
un premier poincon mobile 540, une seconde matrice 550 por- 
tge flottante, et un second poincon 560 solidaire de la sur- 
face inferieure de la semelle superieure 520. 

Plus precisement, le premier poincon 540 est suppor- 
tg par un bras 541 ggngralement horizontal solidaire du second 
poincon 560. La seconde matrice flottante 550, quant a elle, 
est portge par le premier poincon 540, et plus precisement 
par le bras 541 de celui-ci, par rapport auquel elle est dg- 
placable. 

La hauteur de la seconde matrice 550, flottante egale 
la distance sgparant les deux niveaux de voiles internes des 
profiles. 
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Tel que cela apparaltra clairement a l'examen des 
figures 1 & 4, la forme des poingons et matrices, repr§sentes 
sur la figure 4, est adaptee pour procSder 3 1 'usinage-des 
montants 110 et 150. La forme particuliere des poingon et ma- 
trices sera aisement adaptee par l'homme de I'art. 

De mime la nature des materiaux utilises, sera ai- 
sement d§termin§e en fonction de chaque cas appropri§. De 
fagon avantageuse, on pourra utiliser des poingons et matrices 
en acier trempe. 

Lorsque le montant ouvrant lateral 100 est insere 
dans l'outil 500/ avec sa feuillure destinee a recevoir le dou- 
ble vitrage 400 ouverte vers le haut, la rupture de pont ther- 

mique 101 repose sur la surface 531 de la matrice/ et les 
nervures 111 et 121 reposent sur les surfaces 53 2 , en d§cro- , 

chement de la matrice 530. De meme, les nervures 533 de la 
matrice sont engagers entre les nervures 114 et 124, et les 
rainures 113 et 123 du montant 100. On comprend qu'ainsi, 
on forme une assise pour les nervures 111/ 121 et la rupture 
de pont thermique 101/ de telle sorte que grace aux evidements 
appropries 534/ 535 et aux organes de poingons 542 et 543 f de 
forme complement aire , on peut aisement decouper dans le mon- 
tant 100, par abaissement de la semelle superieure 520, les j 
pieces refSrencees 101A, 111A, 121A et 101B sur la figure 5. 

L'evidement pr§vu dans le second voile du montant 
100, et d€L S l f enlevement de la piece 101A, 111A et 121A, : 
permet le passage des rails 363, 364 et 388, 389 des traver- j 
ses sup§rieure et infdrieure du dormant. i 

I* 'orifice menage dans la rupture de pont thermique 
101 par I'enlevement de la piece 101B, permet quant a lui le 
passage d'une vis d! immobilisation venant en prise dans les 
orifices 231 et 281, pour permettre 1' assemblage rigide du 
cadre de I'ouverture. 

La seconde matrice flottante 550 et le second poinr 
gon 560 associe, mobile, sont adaptes pour decouper un second 
niveau de voile interne. 
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Plus precisement, tel que cela est represents sur 
les figures 3 et 4, la seconde ma trice flottante 550 prfeente, 
deux rangees de rainures laterales 551, 552, ouvertes vers 
l'exterieur, destinies 1 recevoir les nervures 116V 117, et 
126, '.127 prevues sur le montant 100. 

De meme, lorsque le montant 100 est insure" dans 
l f outil 500, la rupture de pont thermique repose contre la 
surface 553 de la seconde ma trice, tandis que les nervures 
112 et. 122 du montant 100 reposent sur les surfaces 554 et 
.555 de la seconde ma trice 550. 

Les rainures 551 et 552 permettent de guider les 
nervures 116, 117 et 126,127 des montants 100. Ainsi la ma- 
trice flottante 550 se centre entre les deux niveaux de voi- 
les dans les profiles 100, 150, Lors de 1 'abaissement de la 
semelle 520, les bords 544, 545, de forme appropriee, ou struc- 
tures laterales, prevus sur le poincon 540, dans le prolonge- 
ment de la seconde matrice 550, au voisinage des rainures 551. 
et 552, decoupent les pieces 116A, 117A, 126A et 127A, prove- 
nant des nervures 116, 117, 126, 127. 

D 9 autre part, lorsque la surface inferieure de la 
seconde matrice 550 repose sur les nervures 111 et 121, ainsi 
que sur les nervures 115 et 125 precitees prevues sur la sur- 
face interne des parois llO et 120 du montant 100, les sur- 
faces superieures 553, 554 et 555 de la seconde matrice for- 
ment une assise pour la rupture de pont thermique 102 et les 
nervures 112 et 122 associees, de telle sorte que par abais- 
sement du poingon 561 dont la largeur egale la distance sepa- 
rant les parois externes 110 et 120 du montant 100, on decoupe 
la piece r§ferencee 102A, 112A et 122A sur la figure 5. 

La longueur de cette piece correspond a l^i hauteur 
des traverses super ieure 200 et inferieure 250, de telle sor- 
te que ces dernieres puissent etre introduites dans les mon- 
tants 100 et 150, en appui contre le second voile, leur ori- 
fice 231 et 281 venant en regard; de 1" orifice menag§ dans la 
rupture de pont thermique 101 par enlevement de la piece 101B* 
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Selon le mode de realisation represents sur les 
figures, le poingon 543 et la ma trice 535 associes presentent 
un bbrd dedecoupe arrondi, de fagon a epouser au mieux la 
forme des rails 390/ 391 et 365 , 366, Bien entendU/ la forme 
partianiliere des poingon s sera aisement adaptee en fonction 
de la. structure des.-. profiles utilises* 

II convient de noter que f I'outil de presse confor- 
me a la pr^sente invention permet de decouper, de facon pre- 
cise, et en one seule operation/ plusieurs voiles superposes 
prevus dans les" "profiles composes de differents mater iaux et 
en particulier d 'aluminium et d'une rgsine synthetigue. 

Des evidements §largis 536 et 537 r prevus respecti- 
vement en dessous des orifices 534 et 535 de la matrice 530 , 
et dans lesquels. ces derniers debouchent, permettent l'evacua 
tion des pieces 101A, 111A, 121A et 101B. 

Les pieces decoupies 116A, 117A, 126A et 127A sont 
Slirainees par introduction du profile suivant (100 ou 150) , 
tandis que les pieces 112A,122A>et 102A" sont .Sliminees par un 
dispositif auxilialre 570/ represents schematiquement sur la 
figure 3. - 

Ce dernier se compose d'un axe 571 qui se texmine 
par un corps spherique 572 perraettant une manipulation aisee. 
L'axe 571 et le corps 572 associes sont sollicitSs vers l*ex- 
terieur/ gra*ce h un ressort 573. Les pieces decouples pr€- 
citees sont eTiminees aisement. grace au systeme auxilialre 
570/ lorsqu'un manipulateur agit sur le corps 572 pour corn- 
primer le ressort 573. 

Cette operation prepare l'outil pour une decoupe 

suivante. 

Bien entendu la pr§sente invention n'est pas limi- 
tee aux modes de realisation qui viennent d'etre deer its a 
paxtir desquels on pourra envisager de nombreuses variantes 
de realisations conformes all 'esprit de 1* invention. 

Ainsi/ bien que selon le mode de realisation repre- 
sents sur la figure 1/ il soit prevu des closoirs 180 indi- 
pendants des montants ouvrants centraux 150/ on peut prevoir 
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que lesdits closoirs 180 fassent partie integrante des mon- 
tants ouvrants centraux 150. One telle disposition aurait 
pour avantage de suppr inter le clips 190. Dans un tel cas, 
on doit veiller cependant H ne pas relier entre elles, par 
un pont thermique, les parois des profil§s, telles que 160 
et 170 pour les profiles 150. 
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REVEND ICATTONS 

1. Systdme de profil§s metalliques pour encadrements 
d'ouvertures, caracteris§ par le fait qu'il comprend au moins 
deux series de profiles metalliques (100 # 150; 200,250) desti- 
nes a etre assembles S angle droit, comportant des ruptures 

de ponts thermiques internes (101 ,102,151 ,152; 201 ,202 ,251 ,252) , 
une sirie (200,250) au moins de profiles comportant un noyau 
metallique (230,280) muni d'un orifice longitudinal (231,281) 
susceptible de recevoir un organe de fixation, tel qu'une vis, 
et les ruptures de ponts thermiques internes (101,102,151,152; 
201,202,251,252) des profiles etant amenag§es de telle sorte 
que, en position d ' assemblage , ledit noyau metallique (230, 
280) vienne en regard d'une rupture de pont thermique (101, 
102,151,152) du profii§ adjacent (100,150) de telle fagon que 
la totalite de 1 ' encadrement prisente une rupture de pont 
thermique continue. 

2. SystSme de profiles metalliques pour encadrements 
d'ouvertures, selon la revendication 1, caracterise par le 
fait qu'il comprend en combinaison : 

- une premiere serie de profiles (100, 150) consti- 
tu§s de deux parois externes (110, 120; 160, 170) reliees en- 
tre elles par au moins un voile interne (111, 121; 112, 122; 
161, 171; 162, 172) comportant un pont thermiquement isplant 
(101, 102; 151, 152), 

- une seconde s§rie de profiles (200, 250) consti- 
tues de deux parois externes (210, 220; 260, 270) reliees en- 
tre elles par au moins un voile interne comportant deux ele- 
ments sep ares (201, 202; 251, 252) formant pont thermiquement 
isolant, relies respectivement aux parois externes (210, 220; 
260, 270), et raccordes entre eux par l 1 interm§diaire d*un 
noyau metallique (230, 280) sensiblement central dont la lar- 
geur est inferieure a la largeur du pont thermiquement isolant 
(101, 102; 151, 152) de la premiere s§rie de profiles (100, 
150) . 

3. Systeme de profiles metalliques d • encadrements 
d'ouvertures en particulier selon l'une des revendications 
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1 et 2, caract6ris€ par le fait qu'il comprend : 

- une s§rie de profiles (100, 150) constitues de 
deux parol s externes (110, 120; 160, 170) genera leraent pa- 
ralleles, reliees entre elles par au moias deux voiles inter- 

5 nes (111, 121; 112, 122; 161, 171, 162, 172) sensiblement 

paralldles entre eux, dont l?un (112, 122* 161, 171) d€finit 
le fond d'une feuillure destinie a recevoir un panneau ou vi- 
trage (400) , 

- une autre s§rie (200, 250) de profiles minis d'un 
10 voile interne prSsentant au moins un orifice longitudinal 

(23t, 28i) susceptible de recevoir un organe de fixation tel 
qu f une vis, et presentant au moins sur la majeure partie de 
leurhauteur, une £paisseur inferieure I la distance segarant 
les parois externes (110, 120; 160, 170) de la sGrie de pro- 

15 file's (100, 150) premidre nomm§e, de telle sorte que, apres 
evidement du premier voile interne (112, 122, 161, 171), 
de la serie de profiles (100, 150) premiere nominee/ les pro- 
files (200, 250) de la serie derniere nominee puissent §tre 
introduits perpendiculairement dans ceux-ci, en appui contre 

20 le second voile (ill ,121 , .115,125,-162,172, 164 ,174> et immobi- 

lis§s dans cette position gtSce a un* organe de fiksattion tra- 
versant ce dernier. 

4. Syst&ne de profiles selon les reveh<£ILcations 2 
et 3, caract§ris§ par le fait que ladite prem'ffenre serie (100, 

25 150) correspond a la s€rie de profiles compoortaaat: au moins 

deux voiles internes (111, 121; 112, 122; 162 r 171; 162, 172), 
tandis que la seconde serie (200, 250) coTJL&spand a ladite 
autre s§rie de profiles. . . - 

- 5. SystSme de profiles selon I'lasoae des revendications 

30 2 § 4, caract§ris§ par le fait qu'il eat destine h. realiser 

des ouvertures coulissantes et par le fait que le noyau me- 
tallique (280) pr§vu dans la seconde serie de profil§s (250) 
est adapts pour recevoir un porte-galets (291) . 

6. Systeme de profiles selon I'une des revendications 

35 1^5, caract€ris§ par le fait que les ponts thermiquement 

isolants (101, 102, 151, 152, 201, 202, 251, 252) pr§vus sur 
les profiles sont immobilises dans des rainures a bords con- 
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vergents prevues sur ceux-ci. 

7. Sy steme de profiles selon la revendication 3, 
caracterise par le fait que ladite autre serie de profiles 
(200, 250) prSsente sur l'exterieur des nervures (212, 222, 

5 213, 223, 262, 272, 263, 273), doiit l'ecartement est supi- 

rieur a la distance separant les parois extefnes (110, 120, 
160, 170) de ladite serie de profiles (100, 150) premiere 
nominee, de telle sorte que, lors de 1 1 assemblage, ces der-?- 
niers viennent en but€e contre les nervures, apres usinage 
10 appropri€ de celles-ci.. 

8. Systeme de profiles selon la revendication 4, 
caracteris§ par le fait que. 1 'orifice longitudinal (231,281) 
susceptible de recevoir un organe de fixation, est prevu . 
dans le noyau m§tallique (230, 280) de la seconde serie de 

15 profiled (200,250) . 

9. Ouvertures obtenues par 1 1 assemblage de profil£s 
selon l'une des revendications 1 3 8. 

lQ.Outil de presse pour 1' usinage des profiles se- 
lon l'une des revendications 1 i 8, caract£ris£ par le fait 

20 qu f il comprend une premier e matrice (530) fixe cooper ant 

avec un premier poincon mobile (540) pour de"couper un premier* 
niveau de voiles internes (101A, 111A,121A, 101B) , ainsi | 
qu^ne seconde matrice (550) portee flpttante, et un second ( 
poingon mobile (560) pour decouper un second niveau de voiles* 

25 internes (112A, 122A, 102A) • 1 
H. Qutil de presse selon la revendication 10,carac-j 
t§ris§ par le fait que la seconde matrice (550) flottante \ 
est portee par le premier poingon (540) , libre de deplacement 
par rapport a celui-ci, et par le fait que le second poingon i 

30 . (560) est solidaire du premier (540) . 

12. Outil. de presse selon I'une des revendications 10 
et 11> caracterise par le fait que la seconde matrice (550) 
est munie de rainures (551,552) 'aptes 3. recevoir des nervures 
(116,117,126,127) prevues sur les surfaces internes des parois 

35 externes cles profiles afin d 1 assurer le guidage et le centrage 
de la seconde matrice (550) entre les deux niveaux de vpiles. 
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13. Outil de presse selon l/une des revendications 
10S 12, caract§ris§ par le fait qu f il comprend un levier 
(570) rappelg vers l^exterieur par ressort. (573) pour §li- 
miner les portions (102A,112A,122A) decoup§es des 
5 profiles „ 

14. Outil de presse selon l'une des revendications 
10 a 13, caracterise* par le.fait que la seconde matrice (550) 
pr€sente une hauteur €gale h la distance separant les deux 
niveaux de voiles des profiles. 

10 15. Outil de presse selon l'une des revendications 

10 a 14, caracterise par le fait que le premier poison (54 0) 
pr§sente des structures (544,545), dans le prolongement de la 
seconde matrice (55.0), aptes a decouper des nervures (116,117, 
126,127) prevues sur les surfaces internes des parois extern- 

15 nes des* .profiles* 

16. Outil de presse selon l'une des revendications - 
10 § 15, caract§rise par le fait gu* il. est adapte pour decou- 
per en une seule operation differentes parties superposees 
(101A,111A,121A,101B,116A,H7A,126A,127A,102A / 112A / 122A) de 

20 profiles, composees de materiaux non homogenes. 
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